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Instytut Lotnictwa postgpowanie przetargowe nr 17/DF/Z/11

Zamawiajacy

Instytut Lotnictwa z siedziba w Warszawie pod adresem: Al. Krakowska 110/114,
02-256 Warszawa, zaprasza do udzialu w przetargu nieograniczconym o numerze

17/DF/Z/11

Tryb udzielenia zamowienia

Postgpowanie prowadzone w trybie przetargu nieograniczonego zgodnie z art. 39 ustawy

Prawo zaméwien publicznych (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 113, poz. 759, z p6zn. zm.)

Opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamoéwienia jest: wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania
produkcyjnego wraz z  wykonaniem oprzyrzadowania produkcyjnego, do wytwarzania
wyrobu, ktérym jest tylna belka kadluba bezzalogowego S$miglowca zintegrowana ze
statecznikiem pionowym, oraz wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania
produkcyjnego do wytwarzania wyrobu wraz z wykonaniem oprzyrzagdowania oraz gotowym
elementem ktérym jest kratownica bezzatogowego $§miglowca w nastepujacym zakresie:

- opracowanie dokumentacji technologicznej wytwarzania wyrobu,

- wykonanie oprzyrzagdowania,

- wykonanie wyrobéw kompletnych.

W zalgczeniu rysunki przedstawiajgce ksztatt i gabaryty w/w elementow:

- bryta belki ogonowej wraz ze statecznikiem pionowym, stanowigca zatgcznik nr 6,

- wregi belki ogonowej zatacznik nr 7,

- warstwy tkanin na belke ogonowg zatacznik nr 8,

- pasy dzwigara i podtoga zatgcznik nr 9,

- pokrywy zatacznik nr 10.

- geometria kratownicy — zatacznik nr 11,

Przedmiot zamoOwienia obejmuje dostarczenie:

- kompletnego oprzyrzagdowania produkcyjnego,
- dokumentacji technologiczno-produkcyjnej wyrobu,
- gotowego wyrobu 3 szt.

Podstawa wykonania prac jest:

- dokumentacja konstrukcyjna elementu,
- model elementu w podzialce 1:1 wykonany w Instytucie Lotnictwa, przy uzyciu obrabiarki

CNC.
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Koncoéwke wykanczajaca obrobke modelu wykona Wykonawca.

Opis oprzyrzadowania

Oprzyrzadowanie produkcyjne musi by¢é  wytworzone metoda laminowania recznego

kompozytu na bazie zywic epoksydowych, zbrojonych wtéknem szklanym i weglowym.

- temperatura robocza oprzyrzadowania +60 ° C,

- calkowita grubos$¢ warstwy roboczej foremnika min. 5 mm,

- Wykonawca musi wykona¢ niezbg¢dne przyrzady montazowe, ustalacze i mocowania baz,

- warstwa licowa musi by¢ wykonana z zelkotu narzedziowego odpornego na uszkodzenia
mechaniczne,

- powierzchnia zewngtrzna struktury kadtuba ksztattowana w foremnikach musi posiadac¢
uszczelniajgcg warstwe licowa w postaci naktadanego na foremnik lakieru bezbarwnego,

- elementy metalowe wchodzace w bezposredni kontakt z kompozytem muszg byc
zabezpieczone przed korozjg i dzialaniem zywicy,

- oprzyrzagdowanie musi zapewni¢ wyjmowanie wyrobu bez uszkodzenia struktury wyrobu,

- oprzyrzadowanie musi zachowal geometri¢ oraz sztywnos¢ w temperaturze roboczej
i temperaturze pokojowej,

- oprzyrzadowanie nie moze posiada¢ ostrych krawedzi mogacych narazi¢ pracownikéw na
skaleczenia,

- oprzyrzadowanie musi by¢ wyposazone w niezbedne ustalacze elementéw wklejanych,
podpory, uchwyty transportowe,

- oprzyrzagdowanie musi by¢ wyposazone w punkty do weryfikacji geometrii,

- wymagana zywotno$¢ oprzyrzagdowania: 5 kompletnych wyrobéw,

Powierzchnia zewnegtrzna —malowana emalig, kolor emalii zostanie ustalony

z Zamawiajacym,

Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania musi by¢  konsultowane

z Zamawiajacym,

Oprzyrzadowanie musi zapewnia¢ nanoszenie punktow niwelacyjnych

Opis wyrobu

Wyréb musi by¢ wykonany z kompozytu szklano-weglowego na bazie zywicy epoksydowe;j

utwardzanej w podwyzszonej temperaturze,

- temperatura uzytkowania -40° C /+72°C,

- powierzchnia zewngtrzna: lakier poliuretanowy,

Gotowy wyréb musi by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng a wszelkie

zmiany muszg by¢ konsultowane z Zamawiajacym,
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Powierzchnia zewnegtrzna —malowana emalig, kolor emalii zostanie ustalony
z Zamawiajacym,,

Dla potwierdzenia jakosci procesu produkcyjnego czgsci i zespoly wytypowane przez
Zamawiajacego beda podlega¢ badaniom laboratoryjnym na prébkach, ksztatt i wymiar
probek poda Zamawiajacy.

Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyjnego do wytwarzania

wyrobu ktérym jest kratownica bezzatogowego smigtowca obejmuje:
- opracowanie dokumentacji technologicznej wytwarzanej kratownicy,
- wykonie wyrobu kompletnego,

Przedmiot zamoéwienia obejmuje dostarczenie:

- kompletnego oprzyrzadowania produkcyjnego,

- dokumentacji technologiczno-produkcyjnej wyrobu,

- gotowego wyrobu 3 sztuki

Podstawg wykonania prac jest dokumentacja konstrukcyjna elementu bedacego przedmiotem
zamOwienia.

Opis oprzyrzadowania

- oprzyrzadowanie produkcyjne musi zapewni¢ po spawaniu geometrie poprawng w ramach
zadanej tolerancji,

- oprzyrzagdowanie powinno zapewni¢ mozliwos¢ naniesienie punktow niwelacyjnych,

- oprzyrzagdowanie musi zapewni¢ wyjmowanie wyrobu bez uszkodzenia struktury wyrobu,

- oprzyrzadowanie musi zachowal geometri¢ oraz sztywnos¢ w temperaturze roboczej
i temperaturze pokojowej,

- oprzyrzadowanie nie moze posiada¢ ostrych krawedzi mogacych narazi¢ pracownikéw na
skaleczenia,

- oprzyrzagdowanie musi posiada¢ niezbedne ustalacze oraz uchwyty transportowe

- wymagana zywotnos¢ oprzyrzadowania 5 sztuk,

- powierzchnia oprzyrzadowania powinna by¢ pomalowana poza miejscami tolerowanymi,

- dokumentacja konstrukcyjna begdzie konsultowana z Zamawiajgcym,

Opis wyrobu

- wyréb musi by¢ wykonany z gatunku stali 4130N,

- spawanie kratownicy musi by¢ wykonane zgodnie z norma PN-L-01425 1 PN-L-01426,

- spawanie elektryczne musi by¢ wykonane w ostonie argonu, drutem spawalniczym

Sp1GI1HI1N,zgodnie z normg PN-88/N69-420 lub jego zamiennikiem,
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- gotowa kratownica musi zosta¢ pokryta gruntem lub pomalowana w celu zabezpieczenia
powierzchni.
- Wykonawca do kazdej kratownicy musi wykona¢ probki swiadki — wezty na probki zostang

ustalone z Zamawiajacym

CPV — Wspoélny Stownik Zamowien Publicznych: 73 30 00 00 - 5

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czgsciowych.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zamdéwien uzupetniajacych.

Zamawiajacy nie przewiduje zastosowania aukcji elektronicznej.

Wymagany termin wykonania (dostawy) zaméwienia

Termin wykonania foremnikéw do 1.06.2011r. przy odbieraniu modeli od Zamawiajacego od
dnia 06.05.2011r do 10.05.2011r.

— pierwszej belki ogonowej do 1.07.2011r.

— drugiej belki ogonowej do 15.07.2011r.

— trzeciej belki ogonowej do  01.08.2011r.

— oprzyrzadowanie kratownicy do 01.05.2011r.

— pierwszej kratownicy do 10.06.2011r.

— drugiej kratownicado  11.07.2011r.

— trzeciej kratownica do 01.08.2011r.

Wykonanie wszystkich foremnikéw w nieprzekraczalnym terminie do dnia 01.08.2011r

Wymagania dotyczace dostawy

— Zamawiajacy wymaga sukcesywnego dostarczenia gotowego wyrobu (belki ogonowej
wraz ze statecznikiem pionowym oraz kratownicy) w miar¢ ich wykonywania,
— Wykonawca dostarczy przedmiot zaméwienia na koszt wtasny do siedziby Zamawiajacego,

tj. do Instytutu Lotnictwa, Al. Krakowska 110/114, 02-256 Warszawa.

Wymagania dotyczace doswiadczenia

Zadanie musi by¢ realizowane przez Wykonawce, ktéry posiada doswiadczenie

w pracy z kompozytami epoksydowymi 1 polimerowymi, w wykonywaniu form i elementéw
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kompozytowych na potrzeby klientéw zewngtrznych, Wykonawca musi posiada¢ réwniez

doswiadczenie w spawaniu konstrukcji kratownicowych na potrzeby klientéw zewnetrznych.

Wymagania dotyczace gwarancji

minimalny wymagany przez Zamawiajacego okres gwarancji — 12 miesiecy, liczony jest
od daty podpisania bezusterkowego koncowego protokotu odbioru,

na dostarczonym oprzyrzagdowaniu musi by¢ wykonane min. 5 kompletéw
podzespotéw,

w okresie gwarancji, jeSli oprzyrzadowanie, gotowa belka ogonowa wraz ze
statecznikiem pionowym lub kratownica okazg si¢ wadliwe, Wykonawca zobowigzany
bedzie do ich naprawy lub, gdy naprawa okaze si¢ niemozliwa do jego wymiany na
nowy, wolny od wad, o identycznych parametrach,

w przypadku trzech napraw tego samego oprzyrzagdowania, belki ogonowej ze
statecznikiem pionowym lub kratownicy w okresie gwarancji Wykonawca begdzie
zobowigzany dokona¢ wymiany na nowy,

kazda naprawa gwarancyjna przedluzy gwarancj¢ o czas przerwy w eksploatacji,

czas naprawy — nie dluzej niz 7 dni od dnia odebrania oprzyrzadowania 1 gotowego

zespotu

Warunki udzialu w postepowaniu oraz opis sposobu dokonywania oceny

spelniania tych warunkow

1. O udzielenie zamdéwienia mogg ubiega¢ si¢ Wykonawcy, ktorzy zgodnie z trescig art. 22

ust. 1 ustawy spetniajg warunki dotyczace:

a) posiadania uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalno$ci lub czynnosci, jezeli

przepisy prawa nakladaja obowigzek ich posiadania tj. posiadania uprawnienia do
wystepowania w obrocie prawnym na terenie Polski oraz posiadania uprawnienia do

$wiadczenia sprzedazy przedmiotu zaméwienia na terenie Polski;

b) posiadania wiedzy 1 doswiadczenia do wykonania zaméwienia tj. wykonanych

przynajmniej dwéch  zamodwien, odpowiadajagcych swym rodzajem przedmiotowi
zamOwienia, ktore zostalo wykonane w okresie ostatnich trzech lat, wraz

z dokumentem potwierdzajgcym nalezyte wykonanie zamdowienia;

c) dysponowania odpowiednim potencjalem technicznym oraz osobami zdolnymi do

wykonania zamdéwienia. Warunek zostanie spetniony, jezeli Wykonawca o$wiadczy, ze
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spetnia warunki udzialu w postgpowaniu w mysl postanowien art. 22 ust. 1 pkt 3
ustawy Pzp;

* w przypadku korzystania z wiedzy i doswiadczenia, potencjatu technicznego, 0sob
zdolnych do wykonania zamowienia lub zdolnosciach finansowych, innych podmiotow —
Wykonawca w takiej sytuacji zobowiqzany jest udowodni¢ Zamawiajgcemu, Ze bedzie
dysponowat zasobami niezbednymi do realizacji zamoéwienia, w szczegolnosci
przedstawiajgc w tym celu pisemne zobowigzanie tych podmiotow do oddania mu do
dyspozycji niezbednych zasobow na okres korzystania z nich przy wykonywaniu
zamowienia.

d) sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonania zamdwienia. Warunek

bedzie spetniony przez Wykonawce, jezeli spelnia warunki udzialu w postgpowaniu
okreslone w art. 22 ust. 1 pkt 4 ustawy Prawo zaméwien publicznych.

2. W przypadku, gdy Wykonawcy wspdlnie ubiegaja si¢ o udzielenie zamdwienia (np.
wystepuja jako konsorcjum), kazdy z Wykonawcédw musi indywidualnie spetnia¢ warunki
udzialu w postgpowaniu wskazane w art. 22 ust. 1 (zal. nr 2) oraz art. 24 (zal. nr 3)
ustawy tj. musi ztozy¢ oddzielnie o§wiadczenie.

3. Wykonawcy w skladanej ofercie muszg zatagczy¢ petnomocnictwo dla Lidera konsorcjum.

4. Jezeli oferta Wykonawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdéwienia zostanie
wybrana, Wykonawcy przed zawarciem umowy w sprawie zamowienia publicznego,

przedstawig umowe regulujaca ich wspodiprace.

Zamawiajacy bedzie ocenial spetnianie powyzszych warunkéw wg formuty spetnia/nie

spetnia na podstawie ztozonych przez Wykonawce dokumentéw i oswiadczen.

Osoby upowaznione do kontaktow z Wykonawcami

Osobami upowaznionymi do kontaktéw z Wykonawcami sa:
w zakresie formalno-prawnym
Ludwika Domzal, tel. (22) 846 00 11 w. 564, e-mail: ludwika.domzal @ilot.edu.pl
w zakresie technicznym
Pawet Gula, tel. (22) 846 00 11 w. 420, e-mail: pawel.gula@ilot.edu.pl;
Jarostaw Stanistawski, tel. (22) 846 00 11 w. 362, e-mail: jaroslaw.stanislawski@ilot.edu.pl;
Tomasz Gorniak, tel. (22) 846 00 11 w. 737, e-mail: tomasz.gorniak @ilot.edu.pl:
Grzegorz Scibor, tel. (42) 681 55 60 w. 337,
Wszystkie pytania i watpliwosci zwigzane z niniejszym postgpowaniem nalezy zglaszaé na
numer faksu (22) 846 65 67 lub adresy e-mail:
ludwika.domzal @ilot.edu.pl,
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Zamawiajacy udzieli odpowiedzi na zgloszone zapytania faksem lub na adres e-mail,
w zaleznosci od sposobu przekazania zapytania Zamawiajagcemu oraz dodatkowo zamiesci

otrzymane pytanie wraz z odpowiedzig na stronie internetowe;j.

Formularz Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia jest do pobrania na stronie

internetowej http://www.ilot.edu.pl (zaktadka: przetargi i ogloszenia), mozna go réwniez
otrzyma¢ w siedzibie Zamawiajacego, Instytut Lotnictwa, Al. Krakowska 110/114, 02-256
Warszawa, bud. B. pokdj 32, za posrednictwem poczty lub drogg elektroniczng przesytajac

prosbe o przestanie SIWZ na adres: ludwika.domzal @ilot.edu.pl

Termin zwiazania oferta

30 dni liczac od daty otwarcia ofert.

Wymagania dotyczace wadium

Zamawiajacy nie wymaga wniesienia wadium.

Opis sposobu przygotowania oferty

Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim. Dokumenty sporzadzone w jezyku obcym
winny by¢ zlozone wraz z ttumaczeniem na jezyk polski, po§wiadczone przez Wykonawce.
Kazda ze stron oferty musi by¢ kolejno ponumerowana 1 podpisana lub parafowana przez
osobe¢/osoby uprawnione do reprezentacji Wykonawcy (zgodnie z wpisem do KRS, lub
zalagczonym upowaznieniem). Wszelkie poprawki lub zmiany w tekscie musza byc¢
parafowane przez osobe podpisujacg oferte. Oferta musi by¢ zlgczona w sposéb trwaty

(np. zszyta zszywkami lub zbindowana), uniemozliwiajacy jej przypadkowe rozdzielenie.

ZYozona oferta musi zawierac:

1. wypetiony formularz cenowy (zal. nr 1);

2. aktualny (wystawiony nie wczesniej niz 6 miesigcy przed uptywem terminu sktadania
ofert) odpis z odpisu z wlasciwego rejestru, jezeli odrgbne przepisy wymagaja wpisu
do rejestru, a w stosunku do oséb fizycznych ztozy oswiadczenie wg zalacznika nr 3;

3. pisemne o$wiadczenie o spetnianiu wymagan, zgodne z art. 22 ust. 1 (zal. nr 2);

4. pisemne oswiadczenie o braku podstaw wykluczenia z art. 24 ust 1 ustawy — Prawo

zamoOwien publicznych (zat. nr 3);
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5. upowaznienie/pelnomocnictwo wskazujgce zakres czynnosci osoby upowaznionej
(w przypadku, gdy pelnomocnik sktada lub poswiadcza dokumenty za zgodnosé
z oryginalem);

6. wykaz wykonanych, a w przypadku $wiadczen okresowych lub ciggtych réwniez
wykonywanych, przynajmniej dwéch  prac odpowiadajacych swym rodzajem
przedmiotowi zaméwienia, ktére zostaly wykonane w okresie ostatnich trzech lat,
a jezeli okres prowadzenia dziatalnos$ci jest krotszy — w tym okresie. Wymagane
informacje nalezy zawrze¢ w wykazie stanowigcym zat. nr 4;

7. dokumenty potwierdzajagce, ze ww. wyroby zostaly wykonane/wykonywane

z nalezytg starannos$cig ze szczegdlnym uwzglednieniem prac na potrzeby konstrukcji

lotniczych smigtowcéw, samolotéw np. listy referencyjne.

Zamawiajgcy prosi o utozZenie sktadanych dokumentow w podanej wyzej kolejnosci.
Powyzsze dokumenty i o§wiadczenia muszg by¢ w formie oryginatéw lub kserokopii
poswiadczone za zgodno$€¢ z oryginalem przez osoby/osob¢ upowazniong do

reprezentacji.

Jezeli oferta zawiera informacje stanowigce tajemnice przedsigbiorstwa — powinny by¢

one wyraznie oznaczone i przekazane w oddzielnej kopercie.

Mieijsce i termin skladania ofert.

Oferty w zaklejonych kopertach (z dopiskiem: przetarg nieograniczony nr 17/DF/Z/11)
prosimy sklada¢ w siedzibie Zamawiajacego: Instytut Lotnictwa, Al. Krakowska 110/114,
02-256 Warszawa, budynek B, w pokoju 32 (parter) do dnia 25.03.2011r. do godz. 10:00.
Publiczne otwarcie ofert nastagpi w dniu 25.03.2011r. o godz. 10:15 w siedzibie
Zamawiajacego: Instytut Lotnictwa, Al. Krakowska 110/114, 02-256 Warszawa w sali
konferencyjnej A, w bud. B (I pi¢etro).

Kryteria i sposob oceny ofert

Kazda prawidlowo ztozona oferta spetniajaca warunki SIWZ podlega¢ bedzie ocenie wedlug

nastepujacych kryteriow z ponizszymi wagami:

— cena -100 %
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Do oceny oferty przyjmowana bedzie cena brutto podana na formularzu cenowym (zat. nr 1).
Cena musi by¢ podana w zlotych polskich. Podana w formularzu cena musi obejmowac

wszelkie koszty zwigzane z realizacja przedmiotu zaméwienia.

Ocena oferty cenowej bedzie obliczana wg wzoru :

Najnizsza cena sposréd zlozonych ofert x 100 pkt.

Cena oferty badanej

Ocena koncowa oferty bedzie sumg ocen czastkowych z uwzglednieniem przyjetych wag.
Z Wykonawca, ktérego oferta uzyska najwyzsza ocen¢ koncowag podpisana zostanie umowa,

ktérej propozycje okreslono w zat. nr 5.

Uczestnikom postepowania przystuguja srodki ochrony prawnej zgodnie a ustawg — Prawo

zamowien publicznych (tj. Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759, z p6zn. zm.) dziat VL
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Pieczgé firmy Zal. nr 1

Dotyczy sprawy nr 17/DF/Z/11

FORMULARZ CENOWY

Na wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyjnego wraz
z wykonaniem oprzyrzadowania produkcyjnego, do wytwarzania wyrobu, ktérym jest
tylna belka kadluba bezzalogowego S$miglowca zintegrowana ze statecznikiem
pionowym, oraz wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania
produkcyjnego do wytwarzania wyrobu, wraz z wykonaniem oprzyrzadowania oraz
gotowym elementem, ktorym jest kratownica bezzalogowego S$miglowca, zgodnie
z wymaganiami Zamawiajacego okreslonymi w SIWZ do postgpowania przetargowego
nr 17/DF/Z/11

Ja, e, , nizej podpisany reprezentujac firme .........cccceevvvveniiveencieeeniieeennneen.
oferuje wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyjnego wraz
z wykonaniem oprzyrzagdowania produkcyjnego, do wytwarzania wyrobu, ktérym jest tylna
belka kadluba bezzatogowego smiglowca zintegrowana ze statecznikiem pionowym, oraz
wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyjnego do wytwarzania
wyrobu wraz z wykonaniem oprzyrzadowania oraz gotowym elementem ktorym jest
kratownica bezzalogowego $migtowca, zgodnie =z =zakresem objetym niniejszym

postepowaniem na nast¢pujacych warunkach:

1. Cena
RAZEM:
Cenanetto ....ooveeeeveeeeeveeeiiiiiiieeeeeeees PLN
Podatek VAT ...coovveeeeeeeeeeen, PLN
Cena brutto .....ooevvvvveeeeeeeeeeieiiiinnn, PLN

2 Termin wykonania wg podzialu na sekcje:

— oprzyrzadowanie (foremnik ) belki ogonowej ................. dni
— pierwszej belki 0gONOWej ...........evvvennn.. dni
— drugiej belki ogonowej ...l dni
— trzeciej belki 0ZONOWE] .......ovvvnviinnnnnn.. dni
— oprzyrzadowania kratownicy ................... dni
— pierwszej Kratownicy ..........ooevvvvvvnnnennnn. dni
— drugiej kratownicy ..............oiiiiiiiiii dni
— trzeciej KratowniCy ...........coeviiininninnnnn. dni
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Oswiadczenia
-/ o$wiadczam, ze zapoznaliSmy si¢ ze Specyfikacjg Istotnych Warunkéw Zamodwienia,
uznajemy zasady postegpowania w niej okreSlone zgodnie z ustawa Prawo zamoéwien
publicznych,
-/ oswiadczam, ze uwazamy si¢ za zwigzanych niniejsza oferta na czas wskazany w SIWZ,
-/ o$wiadczam ze zapoznaliSmy si¢ z postanowieniami umowy zawartymi w SIWZ
1 zobowigzujemy si¢ w przypadku wyboru naszej oferty, do zawarcia umowy na w/w

warunkach w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiajacego.

data, pieczec i podpis osoby upowaznionej
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Pieczeé firmy Zal. nr 2

Dot. sprawy nr 17/DF/Z/11

OSWIADCZENIE

o spelnianiu warunkéw udzialu w postepowaniu

Ja, e , nizej podpisany, reprezentujac  firme
........................................................... , dziatajac w oparciu o ustawe¢ Prawo zamowien
publicznych (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 113, poz. 759, z p6zn. zm.), zgodnie z art. 22 ust. 1,

niniejszym o$wiadczam, ze:

1) posiadamy uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci,
jezeli przepisy prawa naktadaja obowigzek ich posiadania,

2) posiadamy wiedze 1 do§wiadczenie,

3) dysponujemy odpowiednim potencjalem technicznym, oraz osobami zdolnymi do
wykonania zamdwienia,

4) znajdujemy si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie
zamOwienia.

(data, piecze¢ i podpis osoby upowaznionej)
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Pieczeé firmy Zat. nr 3

Dot. sprawy nr 17/DF/Z/11

OSWIADCZENIE

o braku podstaw do wykluczenia w post¢epowaniu

Ja, e , nizej podpisany, reprezentujagc  firme
........................................................... , dziatajac w oparciu o ustawe¢ Prawo zamodwien
publicznych (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 113, poz. 759, z pdzn. zm.), niniejszym o$swiadczam, ze
nie podlegamy wykluczeniu z postgpowania o udzielenie zamoéwienia publicznego na

podstawie art. 24 ust. 1.

Swiadomy odpowiedzialnosci karnej, o ktérej mowa w art. 233 Kodeksu Karnego,

potwierdzam prawdziwos¢ powyzszych danych wiasnorgcznym podpisem.

(data, pieczeé i podpis osoby upowaznionej)
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Pieczeé firmy

Dot. sprawy nr 17/DF/Z/11

WYKAZ

Zat. nr 4

wykonanych, przynajmniej dwoch prac odpowiadajacych swym rodzajem przedmiotowi
zamoéwienia, ktore zostaly wykonane w okresie ostatnich trzech lat, a jezeli okres

prowadzenia dzialalnosci jest krotszy — w tym okresie.

Do wykazu nalezy dotaczy¢ dokumenty potwierdzajace, ze prace zostaly wykonane nalezycie.

Lp.  Nazwa i rodzaj zamoéwienia. = Termin wykonania
zamowienia
(poda¢ miesiac i rok)

Nazwa, adres, telefon
Zamawiajacego

(data, pieczec i podpis osoby upowaznionej)

W zalaczeniu:

Dokumenty potwierdzajqgce, Ze prace zostaly wykonane naleZycie.
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dot. sprawy: 17/DF/Z/11 Zat. nr 5

UMO W A Nr projekt/DF/Z/2011

zawarta dnia ... 2011 r. w Warszawie pomie¢dzy: Instytutem Lotnictwa z siedzibg
w Warszawie przy Al. Krakowskiej 110/114, 02-256 Warszawa, NIP: 525-000-84-94,
REGON: 000037374, wpisanym do Rejestru Przedsigbiorcow pod numerem KRS
0000034960 prowadzonego przez Sad Rejonowy dla m.st. Warszawy, XII Wydziat
Gospodarczy  Krajowego  Rejestru  Sagdowego zwanym dalej Zamawiajacym
reprezentowanym przez:

dr inz. Witolda Wisniowskiego — Dyrektora Instytutu Lotnictwa

a
............ prowadzacym dziatalno$¢ pod nazwg .......... wpisanym do ewidencji dziatalnosci
gospodarczej prowadzonej przez ............. pod numerem ....eeeeees z siedzibg w Warszawie, przy
................ s veeeesveeennneeenesy poOsiadajagcym NIP:................... oraz REGON: ............, zwanym

tacznie zwani Stronami.

W ramach prowadzonego postgpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego, o numerze
17/DF/Z/11, w trybie przetargu nieograniczonego na podstawie art. 39 ustawy — Prawo
Zamo6wien Publicznych (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 113, poz. 759, z p6zn. zm.).

ISTOTNE POSTANOWIENIA UMOWY:

1. Przedmiot Umowy - wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania
produkcyjnego wraz z wykonaniem oprzyrzadowania produkcyjnego, do wytwarzania
wyrobu, ktérym jest tylna belka kadluba bezzatogowego $miglowca zintegrowana ze
statecznikiem pionowym, oraz wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzagdowania
produkcyjnego do wytwarzania wyrobu wraz z wykonaniem oprzyrzagdowania oraz gotowym
elementem ktorym jest kratownica bezzatogowego $migtowca

2. Wynagrodzenie — z tytulu prawidtlowego wykonania Umowy Wykonawca otrzyma

wynagrodzenie w lacznej wysokosci ................ brutto, na zasadach okreslonych w § 6
Umowy.
Termin wykonania umowy — dzieto bedace przedmiotem Umowy zostanie wykonane

i dostarczone w nieprzekraczalnym terminie do dnia 01.08.2011r.
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§1

PRZEDMIOT UMOWY
Wykonanie = dokumentacji  konstrukcyjnej  oprzyrzadowania  produkcyjnego  wraz
z wykonaniem oprzyrzagdowania produkcyjnego, do wytwarzania wyrobu, ktérym jest tylna
belka kadtuba bezzatogowego $miglowca zintegrowana ze statecznikiem pionowym, oraz
wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyjnego do wytwarzania
wyrobu wraz z wykonaniem oprzyrzadowania oraz gotowym elementem ktorym jest
kratownica bezzatogowego Smigtowca w nast¢gpujacym zakresie:
- opracowanie dokumentacji technologicznej wytwarzania wyrobu,
- wykonanie oprzyrzagdowania,
- wykonanie wyrobéw kompletnych.
W zalgczeniu rysunki przedstawiajgce ksztatt i gabaryty w/w elementow:
- bryta belki ogonowej wraz ze statecznikiem pionowym, stanowiaca zatacznik nr 6,
- wregi belki ogonowej zatacznik nr 7,
- warstwy tkanin na belke ogonowg zatacznik nr 8,
- pasy dzwigara i podtoga zatgcznik nr 9,
- pokrywy zatacznik nr 10.
- geometria kratownicy — zatacznik nr 11,

Przedmiot zamodwienia obejmuje dostarczenie:

- kompletnego oprzyrzadowania produkcyjnego,
- dokumentacji technologiczno-produkcyjnej wyrobu,
- gotowego wyrobu 3 szt.

Podstawa wykonania prac jest:

- dokumentacja konstrukcyjna elementu,

- model elementu w podziatce 1:1 wykonany w Instytucie Lotnictwa, przy uzyciu obrabiarki
CNC.

Koncéwke wykanczajaca obrobke modelu wykona Wykonawca.

Opis oprzyrzadowania

Oprzyrzadowanie produkcyjne musi by¢é  wytworzone metoda laminowania recznego
kompozytu na bazie zywic epoksydowych, zbrojonych wtéknem szklanym i weglowym.

- temperatura robocza oprzyrzadowania +60 ° C,

- calkowita grubos$¢ warstwy roboczej foremnika min. 5 mm,

- Wykonawca musi wykona¢ niezbg¢dne przyrzady montazowe, ustalacze i mocowania baz,
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- warstwa licowa musi by¢ wykonana z zelkotu narzedziowego odpornego na uszkodzenia
mechaniczne,

- powierzchnia zewngtrzna struktury kadtuba ksztattowana w foremnikach musi posiadac
uszczelniajgcg warstwe licowg w postaci naktadanego na foremnik lakieru bezbarwnego,

- elementy metalowe wchodzace w bezposredni kontakt z kompozytem muszg by¢
zabezpieczone przed korozjg i dzialaniem zywicy,

- oprzyrzagdowanie musi zapewni¢ wyjmowanie wyrobu bez uszkodzenia struktury wyrobu,

- oprzyrzagdowanie musi zachowac geometri¢ oraz sztywno$¢ w temperaturze roboczej
1 temperaturze pokojowe;j,

- oprzyrzadowanie nie moze posiada¢ ostrych krawedzi mogacych narazi¢ pracownikéw na
skaleczenia,

- oprzyrzadowanie musi by¢ wyposazone w niezbedne ustalacze elementéw wklejanych,
podpory, uchwyty transportowe,

- oprzyrzagdowanie musi by¢ wyposazone w punkty do weryfikacji geometrii,

- wymagana zywotno$¢ oprzyrzagdowania: 5 kompletnych wyrobow,

Powierzchnia zewnetrzna —malowana emalig, kolor emalii zostanie ustalony

z Zamawiajacym,

Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania musi by¢  konsultowane

z Zamawiajacym,

Oprzyrzagdowanie musi zapewnia¢ nanoszenie punktéw niwelacyjnych

Opis wyrobu

Wyréb musi by¢ wykonany z kompozytu szklano-wegglowego na bazie zywicy epoksydowe;j

utwardzanej w podwyzszonej temperaturze,

- temperatura uzytkowania -40° C /+72°C,

- powierzchnia zewngtrzna: lakier poliuretanowy,

Gotowy wyréb musi by¢ wykonany zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng a wszelkie

zmiany muszg by¢ konsultowane z Zamawiajacym,

Powierzchnia zewnetrzna —malowana emalig, kolor emalii zostanie ustalony

z Zamawiajacym,,

Dla potwierdzenia jakosci procesu produkcyjnego czgsci i zespoty wytypowane przez

Zamawiajacego bedg podlega¢ badaniom laboratoryjnym na prébkach, ksztalt i wymiar

préobek poda Zamawiajacy.

Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej oprzyrzadowania produkcyijnego do wytwarzania

wyrobu ktérym jest kratownica bezzatogowego §migtowca obejmuje:

18
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- opracowanie dokumentacji technologicznej wytwarzanej kratownicy,
- wykonie wyrobu kompletnego,

Przedmiot zamdwienia obejmuje dostarczenie:

- kompletnego oprzyrzadowania produkcyjnego,

- dokumentacji technologiczno-produkcyjnej wyrobu,

- gotowego wyrobu 3 sztuki

Podstawa wykonania prac jest dokumentacja konstrukcyjna elementu bedacego przedmiotem
zamoéwienia.

Opis oprzyrzadowania

- oprzyrzadowanie produkcyjne musi zapewni¢ po spawaniu geometrie poprawng w ramach
zadanej tolerancji,

- oprzyrzagdowanie powinno zapewni¢ mozliwos$¢ naniesienie punktow niwelacyjnych,

- oprzyrzagdowanie musi zapewni¢ wyjmowanie wyrobu bez uszkodzenia struktury wyrobu,

- oprzyrzagdowanie musi zachowac geometri¢ oraz sztywno$¢ w temperaturze roboczej
1 temperaturze pokojowej,

- oprzyrzagdowanie nie moze posiada¢ ostrych krawedzi mogacych narazi¢ pracownikéw na
skaleczenia,

- oprzyrzagdowanie musi posiada¢ niezbedne ustalacze oraz uchwyty transportowe

- wymagana zywotnos$¢ oprzyrzadowania 5 sztuk,

- powierzchnia oprzyrzadowania powinna by¢ pomalowana poza miejscami tolerowanymi,

- dokumentacja konstrukcyjna begdzie konsultowana z Zamawiajacym,

Opis wyrobu

- wyr6éb musi by¢ wykonany z gatunku stali 4130N,

- spawanie kratownicy musi by¢ wykonane zgodnie z normg PN-L-01425 i PN-L-01426,

- spawanie elektryczne musi by¢ wykonane w ostonie argonu, drutem spawalniczym
Sp1G1HI1N,zgodnie z normg PN-88/N69-420 lub jego zamiennikiem,

- gotowa kratownica musi zosta¢ pokryta gruntem lub pomalowana w celu zabezpieczenia

powierzchni.

- Wykonawca do kazdej kratownicy musi wykona¢ probki swiadki — wezty na probki zostang

ustalone z Zamawiajacym
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§2

WARUNKI REALIZACJI UMOWY

1. Termin wykonania foremnikow do dnia 1.06.2011r., przy odbieraniu modeli od
Zamawiajacego od dnia 06.05.2011r. do dnia 10.05.2011r i1 oprzyrzadowania do
kratownicy do dnia 01.05.2011r..

2. Termin wykonania wszystkich gotowych podzespotéw (belki ogonowej wraz ze
statecznikiem pionowym i kratownicy) do dnia 01.08.2011r.

3. Wykonawca odbierze przygotowane makiety na koszt wlasny, z siedziby Zamawiajacego,
po uprzednim uzgodnieniu terminu (po. 3 dniach od momentu otrzymania powiadomienia
ze strony Zamawiajagcego o wykonaniu makiety). Potwierdzeniem odbioru kolejnych

makiet od Zamawiajacego, bedzie kazdorazowo protokét przekazania.

4. Wykonawca dostarczy przedmiot Umowy, opisany w §1, na koszt wlasny — do siedziby
Zamawiajacego, po uprzednim uzgodnieniu terminu (Wykonawca zawiadomi

Zamawiajacego z 3 dniowym wyprzedzeniem o planowanej dostawie).

5. Wykonawca zapewni sukcesywng dostawe gotowych wyrobéw 1 oprzyrzagdowania

w miar¢ ich wykonywania. Zapisy ust. 2 stosuje si¢ odpowiednio.

6. Zakonczeniem realizacji przedmiotu Umowy, o ktérym mowa § 1, bedzie podpisany przez

obie Strony bezusterkowy koncowy protokét odbioru.

7. Wykonawca:
a) zobowigzuje si¢ wykona¢ przedmiot Umowy z nalezytg starannoscia, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami prawa;
b)  odpowiada za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania przedmiotu Umowy;

c¢) odpowiada za dziatania i zaniechania oséb skierowanych do realizacji Umowy jak

za wlasne dziatania i zaniechania;

d) zobowigzany jest do informowania Zamawiajagcego o wszystkich zdarzeniach
majacych lub mogacych mie¢ wptyw na wykonanie przedmiotu Umowy, w tym
0 Wwszczeciu wobec niego postegpowania: egzekucyjnego, naprawczego,

likwidacyjnego lub innego.

8.  Wykonawca nie moze przenieS¢ na osobe trzecig wierzytelnosci wynikajacej dla

Wykonawcy z niniejszej Umowy, bez zgody Zamawiajacego.
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0.

Wykonawca oswiadcza, ze posiada uprawnienia do wykonania kompletu

oprzyrzadowania, bedgcego przedmiotem Umowy.

§3
KLAUZULA POUFNOSCI

Wykonawca zobowigzuje si¢ do:

a) zachowania w tajemnicy wszelkich informacji o Zamawiajacym i przedmiocie

niniejszej Umowy, jakie uzyskat w zwigzku z realizacja Umowy,
b)  przestrzegania wytycznych Zamawiajgcego o ochronie udostgpnianych informacji;

c)  przestrzegania obowigzujacych przepisow w zakresie ochrony danych osobowych.

Wszelkie materiaty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajagcego w zwigzku
z wykonaniem przedmiotu Umowy, a takze powstale w wyniku jej wykonania (pisemne,
graficzne, zapisane w formie elektronicznej lub w inny sposéb) sg poufne i nie moga
by¢, bez uprzedniej pisemnej zgody Zamawiajacego, udostgpnione osobie trzeciej ani

ujawnione w inny sposéb.

Wykonawca odpowiada za zachowanie poufnosci, o ktérej mowa w ust. 1, przez

wszystkie osoby, ktérymi postuguje si¢ przy wykonaniu Umowy.

Wykonawca zobowigzuje si¢ zwrdci¢ Zamawiajacemu wszelkie materialy otrzymane od
Zamawiajacego w zwigzku z realizacja Umowy, na pisemne zadanie Zamawiajgcego,

niezwlocznie po otrzymaniu takiego zadania.
Wykonawca jest zwolniony z obowigzku zachowania tajemnicy i poufnosci, jezeli
informacje, co do ktdrych taki obowiazek istnial:

a)  w dniu ich ujawnienia byly powszechnie znane bez zawinionego przyczynienia si¢

Wykonawcy do ich ujawnienia;

b)  musza by¢ ujawnione zgodnie z przepisami prawa lub postanowieniami sagdéw lub

upowaznionych organéw panstwa;

c) musza by¢ ujawnione w celu wykonania przedmiotu Umowy, a Wykonawca

uzyskat zgode Zamawiajacego na ich ujawnienie.
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§4
KOMUNIKACJA

I. Osoba odpowiedzialng za realizacj¢ umowy, ze strony Zamawiajacego jest:

2. Osoba odpowiedzialng =za realizacj¢ umowy, ze strony Wykonawcy jest:

§5
WARUNKI GWARANCJI I SERWISU

1. Wykonawca gwarantuje, ze dostarczony komplet oprzyrzadowania ktéry jest

przedmiotem niniejszej Umowy bedzie wolny od wad fizycznych i prawnych.

2. Wykonawca udzieli 12 miesigcznej gwarancji, liczonej od daty podpisania koncowego

protokotu odbioru.

3. Jezeli w okresie gwarancji komplet oprzyrzadowanie i gotowa belka ogonowa wraz ze
statecznikiem pionowym oraz komplet oprzyrzadowania kratownicy i gotowa
kratownicg okazg si¢ wadliwe, Wykonawca zobowigzany bedzie do ich naprawy lub,
gdy naprawa okaze si¢ niemozliwa do ich wymiany na nowy wolny od wad,

o identycznych parametrach.

4. W przypadku trzech napraw tego samego tego samego podzespotu Wykonawca bedzie

zobowigzany dokona¢ wymiany wyrobu na nowy.

5.  Kazda naprawa gwarancyjna przedluzy gwarancj¢ o czas przerwy w eksploatacji.

6. Czas naprawy przez Wykonawce nie bedzie dluzszy niz 7 dni od dnia odebrania
oprzyrzadowania (foremnika) wymienionego w § 1 Umowy.

7. W przypadku okreslonym w ust. 1-6 Umowy obowigzywa¢ beda wszystkie warunki

dostarczenia, odbioru i gwarancji jak dla dostawy pierwotnej.

§6
CENY I WARUNKI PLATNOSCI
1.  Za przedmiot umowy okreslony w § 1 umowy Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy kwotg
..................... zt netto, oraz VAT ................zt co daje aczng kwote ...............

(stownie: ......oeeeeeenn. ) brutto.
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2. Wynagrodzenie okreslone w ust. 1 obejmuje wszelkie koszty zwigzane z realizacja
przedmiotu umowy, w tym warto$¢ opakowania, oznakowania, odebrania makiet,
dostarczenia oprzyrzagdowania i gotowej czesci, ubezpieczenia na czas transportu oraz

wszelkie nalezne cta i podatki, w tym podatek od towaréw i ustug VAT.

3. Platnos¢ nastapi po wykonaniu przedmiotu Umowy, w ciagu 14 dni kalendarzowych od
dnia otrzymania przez ptatnika prawidlowo wystawionej faktury VAT, przelewem, na
konto Wykonawcy, wskazane w fakturze.

4. Podstawa do wystawienia faktury jest protokét odbioru o ktérym mowa w § 2 ust. 4,,

podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego 1 Wykonawcy

§7
KARY UMOWNE I ODSZKODOWANIA
1. Za zwloke w wykonaniu przedmiotu Umowy Wykonawca zaptaci kar¢ umowng
w wysokosci 0,5% warto$ci przedmiotu Umowy za kazdy dzien zwloki. Kary umowne

potracone beda z naleznosci Wykonawcy.

2. W przypadku gdy zwtoka w wykonaniu przedmiotu Umowy bedzie dtuzsza niz 14 dni
kalendarzowych, Zamawiajacy bedzie miat prawo odstagpi¢ od umowy, a Wykonawca
bedzie miat obowigzek zaptaci¢ Zamawiajacemu kar¢ umowng w wysokosci 20%

wartosci Umowy.

3. W przypadku zwloki w usuni¢ciu wad przedmiotu Umowy (niedotrzymania warunkow
gwarancji), Wykonawca zaptaci kar¢ umowng w wysokosci 0,5% wartosci

uszkodzonego oprzyrzadowania (foremnikéw), za kazdy dzien zwloki.

4.  Za odstgpienie od umowy z przyczyn lezacych po stronie Wykonawcy, Wykonawca

zaptaci Zamawiajacemu kar¢ umowng w wysokosci 20% wartosci Umowy.

5. Oswiadczenie o odstgpieniu od umowy wymaga formy pisemnej z podaniem

uzasadnienia.

6. W razie naruszenia przez Wykonawce lub jego pracownikéw, konsultantéw, doradcow,
podwykonawcéw lub inne osoby, przy pomocy ktérych Wykonawca realizuje przedmiot
Umowy, obowigzkéw dotyczacych zachowania poufnosci okreslonych w § 3,

Wykonawca zaptaci kar¢ umowng w wysokosci 3% wartosci umowy.
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7.  Kary umowne nie wykluczaja dochodzenia od Wykonawcy odszkodowania na zasadach
ogdllnych, przewyzszajacego wysokos$¢ kary umownej, jezeli kara umowna nie pokryje

wyrzadzonej szkody.

§8
INNE POSTANOWIENIA
1.  Wszystkie zmiany niniejszej Umowy, jak rowniez wszelkie zawiadomienia, zapytania
lub informacje odnoszace si¢ lub wynikajace z wykonania przedmiotu Umowy,

wymagaja formy pisemnej, pod rygorem niewaznosci.

2. Strony beda dazy¢ do ugodowego rozstrzygnigcia sporow, jakie moga wynikngd¢

w zwiazku z realizacjag Umowy.

3. W przypadku nie osiggni¢cia porozumienia, Strony poddadza spér rozstrzygnigciu

sagdowi powszechnemu wiasciwemu miejscowo dla Zamawiajacego.

4. W sprawach nieuregulowanych niniejsza Umowa maja zastosowanie przepisy Kodeksu

Cywilnego.

5. Umowe¢ sporzagdzono w dwodch jednobrzmigcych egzemplarzach, po jednym

egzemplarzu dla kazdej ze Stron

ZAMAWIAJACY: WYKONAWCA:
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